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Hinweise zu den Anleitungen
Vor der Installation des Produkts sind die Installationsanweisungen vollstandig zu lesen.
Mit dem Symbol A sind wichtige Anmerkungen fUr die Sicherheit der Personen und den stérungsfreien Betrieb der
Automation gekennzeichnet.
Mit dem Symbol iz wird auf Anmerkungen zu den Eigenschaften oder dem Betrieb des Produkts verwiesen.
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Hersteller:
Adresse:

FAAcC

DEUTSCH

EG-KONFORMITATSERKLARUNG ZU MASCHINEN

~

(gemdB EG-Richtlinie 89/392/EWG, Anhang I, Teil B)

FAAC S.p.A.

Via Benini, 1

erklért hiermit,

daB:

die Schranke Mod. 615BPR.

40069 - Zola Predosa BOLOGNA-ITALIEN

¢ zum Einbau in eine Maschine oder mit anderen Maschinen zu einer Maschine im Sinne der Richtlinie 89/392/EWG
und deren Anderungen 91/368/EWG, 93/447EWG, 93/68/EWG vorgesehen ist.

* den wesentlichen Sicherheitsbestimmungen folgender anderer EG-Richtlinien entspricht:

73/23/EWG und nachtragliche Anderung 93/68/EWG
89/336/EWG und nachtragliche Anderung 92/31/EWG sowie 93/68/EWG

und erklart auBerdem, daB die Inbetriebnahme solange untersagt ist, bis die Maschine

in welche diese

Maschine eingebaut wird oder von der sie ein Bestandteil ist, den Bestimmungen der Richtlinie 89/392/EWG
sowie deren nachtréglichen Anderungen entspricht.

Bologna, den 03. Mdrz, 2006

\

Der GeschdftsfUhrer

/

2

3

M
)

6)

7)

8)

9

10)

1)

HINWEISE FUR DEN INSTALLATIONSTECHNIKER
ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

ACHTUNG! Zur personlichen Sicherheit sollten die Anleitungen in allen
Teilen befolgt werden. Eine fehlerhafte Installation bzw. Verwendung
des Produkts kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Vor Installation des hierin beschriebenen Produktes die Anleitungen
aufmerksam durchlesen und aufbewahren.

Verpackungsstoffe (Kunststoff, Styropor usw.) stellen eine
Gefahrenquelle fur Kinder dar und sind daher auBerhalb ihrer
Reichweite zu verwahren.

Die Installationsanleitungen fur kdnftigen Bedarf aufbewahren.

Vorliegendes Produktist ausschlieBlich fur denin dieser Dokumentation
angegebenen Zweck entwickelt und gefertigt worden. Nicht
ausdrlcklich erwdhnte Einséitze kdnnen die Fehlerfreiheit des Produktes
beeintrachtigen bzw. eine Gefahrenquelle darstellen.

FAAC Spa lehnt jedwede Haftung bei unsachgemd&Bem und
bestimmungsfremdem Gebrauch des Antriebs ab.

Das Produkt nicht in Ex-Bereichen anwenden: Brennbare Gase oder
Rauchemissionen sind ein schwerwiegendes Sicherheitsrisiko.

Die Anlage sollte in Ubereinstimmung mit den Vorgaben der folgenden
Normen erstellt werden: EN12604, EN12605, EN12453, EN12445 mit
Ausnahme der Anlagen, die ausschlieBlich fur Fahrzeuge genutzt
werden. Bei diesen ist jedoch in jedem Falle die entsprechende
Beschilderung, die eine ausschlieBliche Nutzung durch Fahrzeuge
ausweist, anzubringen.

Inden L&ndern, die nicht zur europdischen Union gehdren, sind neben
den nationalen gesetzlichen Bezugsnormen fur die Gewdhrleistung
eines ausreichenden Sicherheitsniveaus die oben aufgefUhrten
Normen zu beachten.

FAAC kann nicht fur die MiBachtung des technischen Stands bei der
Herstellung der anzutreibenden Tore haftbar gemacht werden, desto
weniger fur die wdhrend der Nutzung auffretenden
Strukturverformungen.

Vorjeglichen Arbeiten an der Anlage unbedingt die Stromversorgung
unterbrechen.

Das Versorgungsnetz des Antriebs ist durch einen allpoligen Schalter

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)
19)
20)

21

22)

23)

24)

mit Kontaktéffnungsabstand von mindestens 3 mm zu schitzen. Als
Alternative kann ein 6A Schutfzschalter mit allpoliger Unterbrechung
verwendet werden.

Der elektrischen Anlage einen Fehlerstromschutzschalter mit 0,03A
Ausldseschwelle vorschalten.

Den ErdschluB auf Wirksamkeit Uberprifen und anschlieBend mit dem
Tor verbinden. Grin/gelbes Antriebskabel ebenfalls erden.

Das eigensichere Einklemmschutz-System der Anlage mit
Drehmomentiberwachung muB stets durch andere
Sicherheitsvorrichtungen ergénzt werden.

Mit den Sicherheiten (z.B. Lichtschranken, pneumatische Kontaktleisten
usw.) werden Gefahrenbereiche vor mechanischen Bewegungsrisiken
wie Einklemmen, MitreiBen und Scheren geschutzt.

Zu jeder Anlage gehort auBerdem mindestens eine Leuchtmeldung
(z.B.FAAC LAMP, MINILAMP usw.) sowie ein entsprechendes Warnschild
an der Torkonstruktion und die unter 15) genannten Sicherheiten.

FAAC lehnt jegliche Haftung in punkto Sicherheit und korrekte
Antriebsfunktion ab, falls die Anlage mit Fremdkomponenten
ausgeruUstet ist.

Zur Wartung ausschlieBlich FAAC-Originalteile verwenden.
Anderungen an Komponenten des Antriebssystems sind untersagt.

Der Installationstechniker soll s&mftliche Informationen zur
Notentriegelung des Systems erteilen und dem Anwender die dem
Produkt beigestellten Anleitungen aushéndigen.

Kinder oder Erwachsene sind wé&hrend des Betriebs vom Produkt
fernzuhalten.

Funksteuerungen oder andere Impulsgeber durfen nicht von Kindern
gehandhabt werden, damit keine unbeabsichtigte Bedienung des
Antriebs erfolgt.

Der Anwender darf keine eigenmdchtigen Reparaturen oder Eingriffe
vornehmen, sondern damit ausschlieBlich Fachpersonal.

Alle weiteren, nicht ausdriicklich in dieser Anleitung vorgesehenen
MaBnahmen sind untersagt.
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AUTOMATIKVORRICHTUNG 615BPR

Die Automation 615BPR besteht aus einer
Aluminiumschranke mit Reflexstreifen und einem im
Kataphoreseverfahren behandelten Stahlpfosten mit
Polyesterlackierung, der den 6lhydraulischen Antrieb und
das elekironische Steuergerat enthdlt, Der Antrieb, der die
Schranke bewegt, besteht aus einem &lhydraulischen
Steuergerdt und einem doppeltwirkenden Zylinder.

Das System ist mit einer verstellbaren
Drenmomentbegrenzung, einerBlockiervorrichtung, die die
Schranke in jeder Position blockiert, und einer manuellen
Entriegelungsvorrichtung bei Stromausfall oder
Betriebsstbrungen ausgestattet.

Die Schranke und die entsprechende Ausgleichsfeder sind
unter Bezugnahme auf die Preisliste zu bestellen.

Die Automatikvorrichtung 615BPR wurde fiir die
Zufahrtskontrolle entwickelt und gebaut. Jede davon
abweichende Verwendung ist als unzweckmdBig zu
betrachten.

1. BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE DATEN

Tab. 1 Technische Daten “Schranke 615BPR”
SCHRANKENMODELL 615BPR STD | 615BPR RAP
Max. Balkenlénge (m) 5 2,5
Max. Offnungszeit (Sek.) 5,7 2,9
Winkelgeschwindigkeit (rad/Sek.) 0.28 0,54
Pumpenfoérderleistung (I/min) 1.5 3
Max. Drehmoment (Nm) 400 300
Balkentyp Rechteckige / mit Rechteckige
Schutzgitter Knickbalken
Einsatzhdaufigkeit (bei 20°C) 50% 40%
Max. aufeinanderfolgende Zyklen (bei 20°C) 220 340
Stromversorgung 230V~ (+6 -10 %) 50Hz
Leistungsaufnahme (W) 220
Oltyp FAAC HP OIL
Olmenge (Kg) 0,9
Thermoschutz der Wicklung 120° C

System fiir die

Drehmomenteinstellung serienmdagige Bypass-Ventile

Raumtemperatur -40 + +55 °C
Schutzbehandlung des Gehduses Kataphorese
e 8 N Lackierung des Gehéuses Polyester RAL 2004
Schutzgrad IP 44
7 7 Gewicht (Kg) 34
15 Pfeilerabmessungen 270x 1015 x 140
L Lx Hx T (mm)
Technische Daten des Elekiromotors
16 Drehzahl /min 1400 [ 2800
6 Leistung (W) 220
Stromaufnahme (A) 1
Stromversorgung 230V~ (+6-10 %) 50Hz
5 1.1.  KURVE DER MAX. EINSATZHAUFIGKEIT
Anhand der Kurve kann die Zeit der max. Arbeit (T) in
Funktion der Einsatzh&ufigkeit (F) bestimmt werden.
Beispielsweise kann die Automatikvorrichtung 615BPR bei
4 einer Einsatzhdufigkeit von 50% ununterbrochen betrieben
/ werden.
Zur Gewdhrleistung eines guten Betriebs sollte die Schranke
im Bereich unterhalb der Kurve betrieben werden.
iF /3 Wichtig: Die Kurve muss bei einer Temperatur von 20 °C
erfasst werden. Die direkte Sonneneinstrahlung kann zu
2 einer bis zu 20% igen Verringerung der Betriebshdufigkeit
2 / fUhren.
Berechnung der Betriebshdéufigkeit
Es handelt sich hierbei um den Prozentsatz der effektiven
1 Betriebszeit (Offnen + SchlieBen) verglichen mit der
@ / Gesamtzeit des Zyklus (Offnen + SchlieBen + Stillstandzeit).
Die Formel dazu ist: / Howorts romes % st \
A
Of + St "
%F = X 100
Ot + St + Pt + I ”
@ Grundplatfte Balken )
®@ Schrankenpfeiler ® Kipphebel "
® Elektrogerat Oleinfullstutzen Wo: NRN
@ NOT- @ Entluftungsschraube . )
Entriegelungsvorrichtung @ Auswuchtfeder Ot = Offnungszeit N
® Drehmoment- ® Federspanner St = SchlieBzeit 2
Regelschraube Hydraulikaggregat Pt = Pausezeit 2
® Doppelwirkender Kolben ® Endschaltersensoren It = Infervall zwischen ©
@ Anschlagschraube Endschaltermagnete einem vollstandi- =
enZyklusunddem o w1112
\ Abe g('jchs‘ren sind. \ Tempo (h) Time (h) Temps(h) Zeit (Std.) Tlempoy
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2. VORBEREITUNG DER ELEKTROANLAGE
(Standardaniage)
4 @® Antrieb 615BPR Abb.2")
®@ Fotozellen
® Schlussel-Druckknopf
@ Blinkleuchte
® Empfanger

[@ 1) Zum Verlegen der Elektroleitungen sind steife
und/oder flexible Rohre zu verwenden
2) Die Niederspannungsleitungen flrden Anschluss
der Zubehdre sind immer von den 230 V~
Versorgungsleitungenzu trennen. Um jede
mogliche Interferenz zu vermeiden,sind

\ getrennte Kabelmdntel zu verwenden. J
3. ABMESSUNGEN
4 N
101 5 -
B )
N ] =3
) | o~
N 2
S R ]
\\Die Maie sind in mm. angegeben ! Abb.3 -

4. INSTALLATION DER AUTOMATIKVORRICHTUNG
4.1. KONTROLLEN VOR DER INSTALLATION

Furdie Gewdhrleistung der Sicherheit und desstérungsfreien
Betfriebs der Automatikvorrichtung ist die Erfullung
nachstehender Anforderungen zu prufen:

Bei der Bewegung darf die Schrank auf keinen Fall auf
Hindernisse oder luftgefUhrte Stromleitungen treffen.
Der Untergrund muss hinreichend stabil fur die
Fundamentplatte sein.

Im Ausgrabungsbereich fur die Pfeiler dUrfen keine Rohr-
oder Stromleitungen vorhanden sein.

Wenn die Schranke fur die Fahrzeug-Durchfahrtskontrolle
verwendet wird, sind moglichst entsprechende
Schutzvorrichtungen gegen ungewollte St6Be
einzurichten.

Sicherstellen, dass eine wirksame Erdung furden Anschluss
des Pfostens vorhanden ist; zur Montage sind die
mitgelieferten Muttern und Beilagscheiben (Abb. 5, Bez.
B) zu verwenden.

4.2.  BAUSEITLICHE ARBEITEN FUR DIE GRUNDPLATTE

1) Eine Fundamentplatte gemdaB Abb. 4 (fur Tonerde)
ausfuhren.

Die Grundplafte gemdaB Abb. 4 einmauern, wobei ein
oder mehrere Kabelmdntel fUr die Kabelfuhrung vorzu-
sehen sind. Mit einer Wasserwaage die perfekte
Horizontallage der Platte prifen. Warten, bis der Beton
erhdartet ist.

2
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4.3. MECHANISCHE INSTALLATION
1) Den Deckel abnehmen und hierfUr die Schrauben zur

2

3)

4
5

6)

)

Die Pfeiler mit den vier mitgelieferten Muttern und
klappe normalerweise zur Grundsticksinnenseite ge-
ob die Installation rechts (Abb. 7/A) oder links (Abb. 7/
fiir die Installation rechts geliefert; Fiir die
Sicherstellen, dass der Schaft des Kolbens, der am
Die Entltiftungsschrauben albnehmen und aufbewahren,
(Abb. 6, Bez. 2) montieren und dabei sicherstellen, dass sich
Die Scheibe (Abb. 6, Bez. 4) einsetzen und die Schraube und
der Flansch durch UbermaB auf der
Die Schranke (Abb. 6, Bez. 6) senkrecht in den Flansch
7)
im Lieferumfang enthaltenen Schrauben fixieren.

Beilagscheiben (Abb. 5, Bez. A) auf der Grundplatte
richtet sein muss.
B) erfolgt.

Installation links ist auf das Kapitel 4.5. Bezug
Kipphebel befestigt ist, vollstindig ausgefahren ist
wie in Abb.9 Bez. A. gezeigt.
die Befestigungsoffnungen (Abb. 6, Bez. 3) an der Schranke
den entsprechenden Federring festziechen (Abb. 6, Bez. 5).

Sechskantwelle blockiert ist.
einfUhren (Abb. 6, Bez. 1) und mit den entsprechenden, im
Die Schufzkappe (Abb. 6, Bez. 8) auf den Flansch
Nun die Auswuchtfeder montieren und einstellen.

~

Befestigung am Pfeiler abschrauben.

befestigen. Dabeiist zu berucksichtigen, dass die Pfeiler-

Fur die nachfolgenden Beschreibungen ist festzulegen,

A Die Automatik 615BPR wird stets in der Version
zu nehmen.

(entsprechend der vertikalen Position der Schranke).

DenFlansch (Abb. 6, Bez. 1) in vertikaler Position auf der Welle

auf der SchlieBseite befinden.

[@ Beim Anzug ist eine hohe Kraft erforderlich, da

Lieferumfang enthaltenen Schrauben fixieren (Abb. 6, Bez.

aufsetzen (Abb. 6, Bez. 6) und mit den entsprechenden,

3
)¢
g 3

Abb.6 /
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4.4.

INSTALLATION UND EINSTELLUNG DELLA
AUSWUCHTFEDER

Sich vergewissern, dass sich die Auswuchtfeder far den
installierten Balkentyp eignet: s. Kapitel 8.

Aus der mitgelieferten Packung die Bronzebuchse (Abb.
7,Bez. 1)nehmen, in die Zugstange einsetzen (Abb. 7, Bez.
2) und an der Lagerung mit einer Schraube M10 und
Scheibe (Abb. 7, Bez. 4) befestigen.

Die Schranke stets senkrecht halten und die Zugstange
(Abb. 7, Bez. 2) mit der gesondert gelieferten Feder (Abb.
7, Bez. 3) montieren.

Den Operator (siehe Kapitel 6) freigeben und den Balken
im 45°-Winkel neigen; den Spanner und die Feder so
einstellen, dass das Balkengewicht in dieser Position
ausgewuchtet ist.

WieinKapitel 7 beschrieben, wieder dennormalen Betrieb
herstellen.

Abb.7/A J

N/

Abb.7/B /
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45, VERANDERUNG VON RECHTS- IN LINKSAUSFUHRUNG

Ist die Verdnderung von Rechts- in eine LinksausfUhrung
erforderlich, ist folgendermalen vorzugehen:

Den Operator freigeben.
Das Verbindungsstick lockern (Abb. 8, Bez. A).

Die Befestigungsschraube des Kolbens (Abb. 8 Bez. B) und
den Seegerring (Abb. 8 Bez. C) provisorisch abnehmen.

Den Kipphebel drehen.

Den Kolben auf der linken Seite positionieren und mit der
vorherabgenommenen Schraube (Abb. 8 Bez. D) und dem
Seegerring (Abb. 8 Bez. E) befestigen.

Das AnschluBstuck (Abb.8 Bez. F) anziehen.

Den Antrieb verriegeln.

Das Gehduse des elektronischen Steuergerdts abmontieren
und auf der linken Seite der Haube montieren. Hierzu die
bereits bestehenden Offnungen verwenden.

Die Steckverbinder der Endschaltersensoren (J6 und J9 auf
dem Gerdt 596/615BPR) miteinander vertauschen.

Abb.8/
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5. INBETRIEBNAHME

5.1.  EINSTELLUNG DES UBERTRAGENEN DREHMOMENTS

Zum Eichen des &éldynamischen Regelsystems der
Ubertragenen Kraft sind die zwei Bypass-Schrauben (Abb.
9, Bez. B) zu betdtigen.

Die rote Schraube regelt das Drehmoment beim SchlieBen.
Die griine Schraube regelt das Drehmoment beim Offnen.

Zum Steigern des Drehmoments ist die Schraube im
Uhrzeigersinn zu drehen.

Zum Verringern des Drehmoments ist die Schraube
entgegen dem Uhrzeigersinn zu drehen.

Abb.9

5.2.  EINSTELLUNG DER MECHANISCHEN ANSCHLAGE

Die Balkenposition in den max. Positionen “SchlieBen” und
"Offnen” einstellen, wobei die mechanischen Anschldge
gemaRB (Abb. 10 Bez.1) zu regeln sind.

-

~

o

Abb. 10 /

5.3. EINSTELLUNG DER MAGNETENDSCHALTER
Esbesteht die Moglichkeit, die Stelle, an der die Automation
die Verlangsamung startet, zu adndern. Hierzu ist der
Magnetzylinderin der entsprechenden Aufnahme auf den

FAAcC

DEUTSCH
6. MANUELLER BETRIEB

Falls infolge eines Stromausfalls oder einer Betriebsstérung
der Automatikvorrichtung die manuelle Betdtigung der
Schranke notwendig ist, ist die Entriegelungsvorrichtung
folgendermaBen zu betdtigen:

\

( L

MANUAL AUTOMATIC

? N\

VERRIEGELT

ENTRIEGELT @

. Abb. 12/

- Den Dreikant-Standardschlussel (Abb.12) ins Schloss ein-
fuhren und 1 Umdrehung entgegen dem Uhrzeigersinn
machen.

- Nun kann der Balken manuell ge6ffnet oder geschlossen
werden.

7. WIEDERHERSTELLEN DES NORMALEN BETRIEBS

Um zu verhindern, dass ein versehentlicher Impuls die
Schranke wdhrend des Arbeitsvorgangsin Bewegung setzen
kann, ist vor der Wiederherstellung des normalen Betriebs
die Stromversorgung zur Anlage zu unterbrechen, der
dreieckige SchlUssel biszu seinem Anschlagim Uhrzeigersinn
zu drehen und dann heraus zu ziehen.

8. AUSWUCHTFEDERN

Die Automatikvorrichtung 615BPR bendtigt eine
Auswuchtfeder desBalkens, die separat zu bestellenist. Die
Federistje nach Balkenldnge und -typ (fest, mit Schutzgitter
oder Knickbalken) unterschiedlich.

Die Ubereinstimmung der Feder ist anhand nachstehender
Tabelle zu prufen.

beiden Armen der Lagerung im Anftriebsaggregat zu 8.1. FEDERN FUR RECHTECKIGE SCHRANKEN UND
verschieben (Abb. 10 Bez. 2). SCHRANKEN MIT HECKE
Tab. 2
5.4. TESTEN DER AUTOMATIKVORRICHTUNG ab
Nach der Installation ist auf der Pfeileroberseite der Rechieckige AUSWUC:';T('Z?\E”]R"
Gefobrenhinweis-Aufkl?ber anzubringen (Abb. 11). sChrankg Schutzgitter Code
Sorgfdltig die Funk’rions’ruch’rigkei’rquu’rqmo’rikvorrich’rung 55 13152316 T315-1815mm 257008
und aller angeschlossenen Zubehdre prufen. . L : -
Dem Kunden die "Betriebsanleitung fur den Benutzer” o - 1.816+2.315mm 721005
Ubergeben und den korrekten Betrieb sowie die richtige |09 | 2316-2815mm 2.316+2.815mm /21013
Verwendung der Schranke vorfllhren, wobei besonders 7 | 2816+3.815mm - 721006
auf die potentiellen Gefahrenbereiche der [75 - 2.816+3.8156mm 721007
Automatikvorrichtung hinzuweisen ist. 8 3.816+4.815mm - 721018
4 h 8.2.  FEDERN FURRECHTECKIGE SCHRANKEN MI{_STUTZFUSS
UND FUR SCHRANKEN MIT HECKE UND STUTZFUSS
Tab. 3
AUSWUCHTFEDER
@ S_chrgnke Schranke r_1_1i1Hecke Code
mit Stltzfu® und StutzfuB
6.0 - 1.315+1.815mm 721005
65| 1.315+1.816mm 1.816+2.315mm 721013
70| 1.816+2.815mm - 721006
7.5 - 2.316+3.315mm 721007
\_ Abb. 11 / 80| 2.816+3.815mm - 721018
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9. VERFUGBARE ZUBEHORE

SCHUTZGITTER (Abb.13)

Das Schutzgitter erhdht die Sichtbarkeit des Balkens.
Es ist in den Ldngen von 2m und 3m lieferbar.
Die Installation des Schutzgitters erfordert eine
A Anpassung der Auswuchtfeder.
/

K N
STUTZGABEL (Abb.14)

Die Gabel hat zwei Funktionen:

- sie verhindert, dass sich der geschlossene Balken nach
unten biegt oder dass sie bricht, wenn sie an ihrem Ende
von einer nicht vorgesehenen Kraft beansprucht wird.

- sie dient dem Balken beim SchlieBen als Auflagestutze
und verhindert dadurch das Durchbiegen des Profilsnach
unten.

Abb. 13/

\_ Abb. 14/
POSITIONIEREN DER GRUNDPLATTE FUR DIE STUTZGABEL
4 N
P1
P2
—<
q— ]
(o)
280 A 90
L
\ Abb. 15/

Zum Positionieren der Grundplatte fUr die Stutzgabel siehe
Abb.15, wo:

P1 = Grundplatte des Balkens

P2 = Grundplatfte der Gabelhalterung
L = Balkenldnge (in mm)

A = L-385 (in mm) sind.
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GELENKE (Abb.16)
Mit Hilfe der Gelenke wird ein fester Balken bei max.
Deckenhdhen von 3 m geknickt (siehe entsprechende
Anweisungen).

Die Installation der Gelenke erfordert eine
A Anpassung der Auswuchtfeder.
/

C

[ 0 0 R M

~
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STUTZFUSS (Abb. 17)

Mit Hilfe des StUtzfuBes kann die Schranke beim SchlieBen

aufgelegt werden.

Dies vermeidet Durchbiegungen des Profils nach unten.
Der Einbau des StiitzfuBes beinhaltet die

A Neuregelung der Ausgleichsfeder.

Abb. 16 /

4 N
o Abb. 17 /
10. WARTUNG

Bei der Wartung ist immer die korrekte Eichung der
Bypass-Schrauben, der Systemauswuchtung sowie der
korrekte Betrieb der Sicherheitsvorrichtungen zu priifen.

10.1. NACHFULLEN VON OL
Periodisch ist der Olstand im Behdlter zu priifen.
Bei mittelImdaBiger / geringer Einsatzhdufigkeit genugt eine

Konftrolle jahrlich; bei starker Beanspruchung ist eine
halbjahrige Konftrolle zu empfehlen.

Der Olstand darf nie unterhalb der Kerbe auf dem
Olmessstab liegen (Abb. 18).

Zum Nachfullen ist der Deckel (Abb. 18) abzuschrauben
und Ol einzuflllen, bis der max. Stand am Messstab erreicht
wird.

Es ist ausschlieBlich FAAC HP OIL- Ol zu verwenden.

Abb. 18 /

11.REPARATUREN

FUr eventuelle Reparaturen wenden Sie sich bitte an eine
von FAAC autorisierten Reparaturwerkstatte.
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BETRIEBSANLEITUNG FUR DEN BENUTZER

AUTOMATIKVORRICHTUNG 615BPR

ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Die Automatikvorrichtung 615BPR gewdhrleistet bei
fachgerechter Installation und bestimmungsgemdaBer
Verwendung einen hohen Sicherheitsgrad.

Einige einfache Verhaltensweisen kébnnen dardber hinaus

Unfdlle und Schdden vermeiden:

- Nicht unter dem Balken hindurchgehen, wenn diese in
Bewegungist; warten, bis der Balken vollkommen offenist.

- Sich niemals unter dem Balken aufhalten.

- Personen und insbesondere Kindern sollte der Aufenthalt
im Aktionsradius der Automatikvorrichtung nicht gestattet
werden. Auch sind in diesem Bereich keine Gegenstdnde
abzustellen. Dies gilt insbesondere wahrend des Betriebs.

- Fern-, Funksteuerungen sowie jede Art Impulsgeber sind
auBer Reichweite von Kindern aufzubewahren, um eine
versehentliche Betdtigung der Automatikvorrichtung zu
vermeiden.

- Die Automatikvorrichtung ist kein Spielzeug fur Kinder!!

- Der Bewegung des Balkens nicht absichtlich entgegen-
wirken.

- Verhindern, dass Zweige oder Stréucher der Balken-
bewegung behindern.

- Die Leuchtanzeigen sind stets effizient und gut sichtbar zu
halten.

- Nicht versuchen, den Balken manuell zu betdtigen, wenn
sie vorher nicht entfriegelt worden ist.

-Im Falle von Betriebsstérungen ist der Balken, um den
Zugang zu ermoglichen, zu entriegeln. Danach ist der
Eingriff vom quadlifizierten Fachpersonal abzuwarten.

-Nach dem manuellen Betrieb der Anlage ist vor der
Wiederherstellung des normalen Betriebs, die Stromzufuhr
von der Anlage zu unterbrechen.

- An den Komponenten des Automatiksystems durfen kei-
nesfalls Ver&nderungen vorgenommen werden.

- Der Betreiber darf keinerlei Reparaturen oder direkte
Eingriffe Ubernehmen: Dazu ist ausschlieBlich qualifiziertes
Fachpersonal zu rufen.

- Die Funktionstuchtigkeit der Automatikvorrichtung, der
Sicherheitsvorrichtungen und der Erdanschltsse ist min-
destens halbjahrig von qualifiziertem Fachpersonal Uber-
prUfen zu lassen.

BESCHREIBUNG

Bei der Automatikvorrichtung 615BPR handelf es sich um
eine Schranke, die sich besonders fur Zufahrten bis zu 5 m
Breite und mittelmdaRiger Einsatzhdufigkeit eignet.

Im Gehduse befindet sich ein Sldynamisches Steuergerdt,
ein doppelwirkender Zylinder und die Auswuchtfeder des
Balkens.

Der Balken besteht aus einem Aluminiumprofil mit roten
Katzenaugen, damit sie auch bei Dunkelheit sichtbar ist.
Der Betrieb der Schranke wird von einem elektronischen
Steuergerdt gesteuert, das sich in einem Kdastchen mit
entsprechendem Schutzgrad gegen WitterungseinflUsse
befindet und das im Gehduse installiert werden kann.

Die Lage des Balkens ist normalerweise horizontal, d.h.
geschlossen.

Sobald das elekfronische Steuergerdt Uber die
Funksteuerung oder einen beliebigen anderen Impulsgeber
einen Offnungs-Befehl erndlt, aktiviert esdas dldynamische
Aggregat, dasden Balken um 90° bewegt, bissie in vertikaler
Stellung die Durchfahrt freigibt. Im Automatikbetrieb schlie@t

sich der Balken automatisch nach der voreingegebenen
Pausezeit.

Im halbautomatischen Betriebist die Eingabe eines weiteren
Impulses nétig, damit sich der Balken schlieft.

Ein Offnungs-Impuls wdhrend des SchlieBvorgangs
veranlasst die Umkehrung der Bewegung.

Ein Stop-Impuls (wenn vorgesehen) stoppt jederzeit die
Bewegung.

Nd&here Details Uber das Verhalten der Schranke in den
verschiedenen Betriebslogiken kann der Installateur liefern.
In den Automatikvorrichtungen sind
Sicherheitsvorrichtungen (Fotozellen) eingebaut, die ein
SchlieBen des Balkens verhindern, wenn sich ein Hindernis
in ihren Aktionsradius befindet.

Die Automatikvorrichtung 615BPR ist serienmdBig mit einer
Quetschschutzvorrichtung ausgestattet, die das auf den
Balken ubertragene Drehmoment begrenzt.

Das éldynamische System gewdhrleistet die Blockierung
des Balkens in jeder Position.

Das manuelle Offnen ist folglich nur moglich, wenn das
Verriegelungssystem freigegeben wird.

Die Leuchtanzeige (Blinkleuchte) zeigt an, dass der Balken
in Bewegung ist.

MANUELLER BETRIEB

Falls infolge eines Stromausfalls oder einer Betriebsstérung
der Automatikvorrichtung die manuelle Betdtigung der
Schranke notwendig ist, ist die Entriegelungsvorrichtung
folgendermaRBen zu betdtigen:

Den mitgelieferte Dreikant- SchlUssel verwenden.

4 N

MANUAL AUTOMATIC

?
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VERRIEGELT

ENTRIEGELT @

N — Y

- Den Dreikant-StandardschltUssel (Abb.1) ins Schloss ein-
fuhren und 1 Umdrehung entgegen dem Uhrzeigersinn
machen.

- Nun kann der Balken manuell gedffnet oder geschlossen
werden.

WIEDERHERSTELLEN DES N ORMALEN BETRIEBS

Um zu verhindern, dass ein versehentlicher Impuls die
Schranke wdhrend des Arbeitsvorgangs in Bewegung
setzen kann, ist vor der Wiederherstellung des normalen
Beftriebs die Stromversorgung zur Anlage zu unterbrechen,
der dreieckige SchlUssel bis zu seinem Anschlag im
Uhrzeigersinn zu drehen und dann heraus zu ziehen.
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1. HINWEISE

Vor Arbeiten am elektronischen Steuergerat (Anschlisse,
Wartung usw.) stets die Stromzufuhr unterbrechen.

FAAC
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4. ANSCHLUSSEANSCHLUSSE

r 7
- Vor der Anlage einen thermomagnetischen Fehlerstrom- i i i i i i j D D DD E@
Schutzschalter mit entsprechender Ausléseschwelle | o s g g g com
einbauen. IN/OUT FCA FCC Z opcomcCL g 3
- Die Versorgungskabelstets von den Steuer- und Sicherheitskabeln b
(Taste, Empfdnger, Fotozellen usw.) trennen. Um jegliche -
elektrische Stérung zu vermeiden, getrennte Ummantelungen )_l‘))_l O| 2 230 Ve, @ 230 vac
oder abgeschirmte Kabel (mit geerdeter Abschirmung) oo o +6% -10%
verwenden. 230 Vac
2. TECHNISCHE DATEN p max 60
Versorgungsspannung 230V~ - 50Hz And
: ndere
Leistungsaufnahme aw Sicherheitsvorrichtung
Max. Last Motor 800 VA RX CL1 Tl
1
Max. Stromstérke Zubehér 250 mA —Z] :
R 3 N
;esr:r?eratur am Aufstellun 90°C = +55°C l_z_ +E_‘
. F1 = 6,3A-250V of*
Schmelzsicherungen F2 = Selbstwiederherstellung l_ Abb. 2
Steuerungslogiken B/C. B, C, EP, AP, P A Default = EP
Betriebszeit (Timeout) Se|b5Tef|ef2néJggk(?-lggf'\é'mﬁnoiR/lsir?h”ﬂen | Beschreibung der Klemmenleisten
Pausenzeit Selbsterlemung (0-5 Minuten in Schritten zu Klemme |Beschreibung | Angeschlossene Vorrichtung
1,5 Sek.) Default = 15 Sek
L Open, Close, Stop, Endschalter, Vorrichtung mit Arbeitskontakt
Eingénge auf der . i 1 OPEN )
Klemmenleiste boin Son. (1D, Versoomng (siehe Kap. STEUERUNGSLOGIKEN)
Ausgdnge auf der Motor, Blinkleuchte, Beleuchtung und > CLOSE Vorrichtung mit Arbeitskontakt
Klemmenleiste Versorgung des Zubehérs (siehe Kap. STEUERUNGSLOGIKEN)
i jo- | Betriebsart fUr Schranke oder Kipptor
programmierbare Funkfio : PP 5 srop | Vortichtung mit Ruhekontakt, die die
nen Logik Sperre der Automation bewirkt
Lernfunktionen Betriebszeit, Pausenzeit 4 _oavee ]
3. LAYOUT UND BAUTEILE s oaveo |fupenorversorgung
/| ' 0 1) Sicherheitsvorrichtung beim
@ @ 6 SAFE SchlieBen mit Ruhekontakt
(siehe Kap. STEUERUNGSLOGIKEN)
RADIO DECODER
E 7 oP Offnungsphase Motor
O 8 COM Sammelkontakt Motor
17 OPE| i-m’.ﬂs‘)gs s} CL SchlieBphase Motor
@ --615 230
DPA cLosE STOP SAFE FCA Fcc AUSgOng B”nk'eUChTe VOC
T8 © | AMP |maxeow
Z 3 Ausgang Servicelampe 230Vac max
OPEN CL STOP + SAFE
36k, 39 | 7[04) A/ G5 1 COURT.  |40W Zeifschaltung 90 Sek., kann nicht
Nvalj\/\/\ . §@@ 230 Vac 95— TN gedndert werden
1 J6 19 o = g .
\ O O wour FCA FcC % opcomo™ /5 8 /O At{@/]// 12 COM Sammelkontakt Lampe/Blinkleuchte
Beschreibung der Bauteile
13-14 L-N Verso der Karte (230 Vac
1 Klemmenleiste Eingange und Versorgung ZUbehdr fsorgung der Karte (230 Vac)
J2 Stecker fir Funkempfdnger (siehe Anmerkung) I@: Auf den Karten, die als Ersatzteil geliefert werden oder mit
J3 Auswahl der Betriebsart: 5%E| oder 615E Anfrieben, bei denen die Endschalter zum Extrazubehdr
Ja Klemmenleiste Motor gehodren, sind die Kontakte der Steckverbinder J6 und J9
15 Klemmenleiste Versorauna 230Vac kurzgeschlossen. Wenn Sensoren eingebaut werden, sind die Uber-
16 steckverbinder Endschalter beim Offnen (Ruhekontakt) brickungen zu entfernen und die Endschalter direkt oder mittels

J7 Anschluss OPEN-Impuls (fur Kipptor)

9 S inder E im. Schiie?

(Ruhekontakt)
LED Signal-lED
ISW1  Programmiertaste
TF1 Transformator
lF1_ 6.3A - 250V (Motorenschutz)
F2 Selbstwiederherstellung (Zubehdrschutz)

An den Steckverbinder J2 kann ein Empfanger mit zwei
I@ Kandlen des Typs RP2 angeschlossen werden, sodass OPEN
und CLOSE der Automation direkt mit einer Funksteuerung
mit zwei Kandlen geschaltet werden kdnnen.
Wenn ein Empfanger mit einem Kanal vom Typ RP verwendet wird,
kann nur OPEN geschaltet werden.

des entsprechenden Adapters an die genannten Steckverbinder
anzuschlieBen. Die Befriebsweise bei Belegen der Endschalter dndert
sich je nach Einstellung der Betriebsart als 596 oder 615 (J3).

596
Beim Offnen: sofortiger Stillstand bei Belegen des Sensors.
Beim SchlieBen: bei Belegen des Sensors arbeitet der Antrieb 4
Sekunden lang bei verlangsamter Geschwindigkeit und 1 Sekunde
lang bei Standardgeschwindigkeit (DruckstoB).

615
Beim Offnen und beim SchlieBen: bei Belegen des Sensors erfolgt
eine Verlangsamung, die halb so lange wie die Betriebszeit bei
Standardgeschwindigkeit dauert.
Wenn keine Endschalter eingebaut sind, fihrt das Gerdt nur die
erlernte Befriebszeit aus (siehe Abschn. 6.2).
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5. PROGRAMMIERUNG DER STEUERUNGSLOGIK 8. STEUERUNGSLOGIKEN
Die Steuerungslogik kann ausgewdhlt werden, indem die Taste SW1 Logik B/C
der Nummer der gewunschten Logik entsprechend oft gedrlckt Open Close
wird, unabhdangig von der aktuellen Logik und dem Zustand des Tors. | Zustand | b ey | peibehalten) Stop Safe
Das Intervall zwischen zwei Impulsen muss weniger als 1 Sekunde - hemmt
betragen. Geschiossen|  offnet / Open und Close /
Die ausgewdhlte Logik wird dann sténdig von der LED DL1 mit Blinken Offnung / schlielt sperrt /
angezeigt: 1 Blinken pro Sekunde mit Infervallen von 3 Sekunden, Gedffnet / hiicGt hemmt hemmt den
entsprechend der Nummer der gewlnschten Logik. eotine schiie Open und Close | SchlieBvorgang
Zur Auswahl der Steuerungslogiken SW1 entsprechend den Angaben SchlieBen affnet schlieBt sperrt offnet
in der nachfolgenden Tabelle drucken:
> . Gesperrt offnet schiiet Operqeur:én TCIose Schh?iemﬁrc;rdqeor;q
Nr. Logik |Beschreibung Driicken von SW1 Logik B
1 B/C gemischt B/C 1 Mal Open Close
2 B |halbautomatisch B 2 Mal Zustand | (mpuls) | (impuls) Stop Safe
3 C  |Totmannschalfung 3 Mal Geschiosen|  offnet / opeﬂi’pg“élose /
4 ,EP holbgutomoﬂscher Schritt- 4 Mal Bffnung / schliest sperrt /
(défaut) | betrieb h n n g
- - - Gedffnet / schiieBt emm emmi aen
5 AP Automatischer Schrittbetrieb 5 Mal Open und Close | SchlieBvorgang
6 P Parken 6 Mall SchlieBen offnet / sperrt offnet
7 A Automatischer 7 Mal 5 i hemmt hemmt den
CRTEETEETRTNE Gesperrt offnet schiieBt Open und Close | SchlieBvorgang
s Logik C
T T Open Close
~ 6.1. UBERPRUFUNG DER LED , Zustand | o ipehatten) | (beibehatten) Stop Safe
Die unten aufgefuhrte Tabelle zeigt den Zustand der LED in Bezug " hemmt
auf den Zustand der Eingdinge (fett gedruckt angegeben ist der  [Geschiossen  Offnet / Open und Close /
Zustand der Aufomation geschlossen in Ruhestellung). Wenn die Offnung offnet sperrt spert /
Endschaltereingdnge an die Klemme 7 (-) angeschlossen sind, leu- ; . hemmt hemmt den
chten die LED FCA und FCC immer auf. Den Zustand der Signal-LED | Gedffnet / schiielbt | 5oen und Close | SchieBvorgang
LOT_”SChf(?lge;de&LO?_elf p;ufetn. g b SchlieBen Sffnet schlieRt sperrt spert
etriebsweise der Ur die Zustandsangabe - . hernmt hernmt den
LD EIN AUS Gesperrt|  offnet schiieBt | open und Close | schiieBvorgang
(Kontakt geschlossen) (Kontakt offen) Logik EP
DL1 Blinkt zur Anzeige der ausgewdhlten Logik Open Close
OP-A Befehl akfi ° gB fehl nicht gkt' aelone — — e e
- e
eten akiv i nicht axdlv Geschlossen! offnet / h%??é%gg n /
CLOSE Befehl aktiv Befehl nicht aktiv = -
Sicherheitsvorrichtungen Sicherheitsvorrichtungen Offnung sperrt schiiegt sper /
SAFE : - ' ; hemmt Open| hemmt den
frei belegt Gedffnet schlieRt schlieBt und Close | SchiieBvorgang
STOP Befehl nicht aktiv Befehl aktiv SchlieBen sperrt / sperrt 5ffnet
Endschalter Endschalter I&uft in der enfgegengesetzten hemmt de
FCA beim Offnen frei beim Offnen belegt Gesperrt | Richtung wieder an (nach | schlie@t helngwégé)‘een SchlieBvor-
Endschalter Endschalter einem Stop stets SchlieBung) gang
FCC beim Schlieken frei beim SchlieBen belegt Logik AP
6.2 LERNVERFAHREN DER ZEITEN Zustand open Close Stop Safe
; (Impuls) (Impuls)
Zur Ausfuhrung des Lernverfahrens der Betriebszeiten sind die na- GesChlossenéﬁne’rundschlie(’fmach / hemmt /
chfolgenden Schritte zu befolgen: " Ablouf der Pausenzeit Open und Close
1. Die Automation entriegeln und in die SchlieBstellung fahren. Offnung sperrt schliet sperrt /
Sicherstellen, dass der Endschalter beim SchlieBen (wenn vorhan- PQUse spert schiiet spert wiederholt
den) belegt ist (LED FCC ausgeschaltet) und dass die LED STOP u per ! per die Pause
und SAFE eingeschaltet sind; i SchlieBen offnet / sperrt offnet
2, Z\L/Jvr:gscs)klﬁpe%e dricken, bis die Automation die Offnungsbewe- Gespert schlieat schlieat Opegir;}gnélose Schhire%rcg%%nng
3. Betrieb ohne Endschalter: Nachdem die Automation die Offnun-  Logik P
gsstellung erreicht hat, 2-3 Sekunden lang abwarten und dann Zustand Open Close sto safe
emeut SW1 driicken oder einen OPEN-Impuls fir den Stillstand (Impuls) (Impuls) B
des Antriebs senden; Geschiossen| ~ &ffnet / hemmt /
. . . . . Open und Close
Betrielo mit Endschalter: die Automation kommt automatisch zum beendet den
Stillstand, wenn der Endschalter beim Offnen erreicht ist. Offnung / Ofinungsvorgang sperrt /
Nach dem Stillstand des Motors startet die Karte das Lernverfahren und chiiet dann
der zusatzlichen Betriebszeit (Timeout, nach dem die Karte den Pause / schliedt hemmt hemmt den
Stillstand des Motors steuert, wenn der Endschalter nicht ordnun- Open und Close| SchlieBvorgang
gsgema erreicht wird). Den gewlnschten Zeifraum (max. 10 |schiiegen|  Gffnet / spert Sp%"'f.t;nd SCQHGBT
Min.) abwarten und dann OPEN oder SW1 driicken, um diesen - - hel rellgg €
2u speichemn. Gesperrt|  6ffnet schiieBt emm emmi den
I all
4. Wenn die Logik A oder AP eingestellt ist, startet die Karte das Logik A Open und Close] Sehliebvorgang
Lernverfahren der Pausenzeit, wenn der Vorgang laut Punkt 3 9
abgeschlossen ist. Die gewiinschte Pausenzeit abwarten, dann Zustand IOper|1 |C|°s? Stop Safe
erneut OPEN oder SW1 drucken, um diese zu speichern (max. 5 éffnéTTr%usZ?wlieBT (Impuls) hemmt
Min.). Die Automation startet automatisch den SchlieBvorgang Geschiossen| nach Ablauf der / Open und /
des Tors. Pausenzeit Close
5. Wenn hingegen eine andere Logik als A oder AP eingestellt ist, Aif / beendet den Offnungsvor- ; /
ist das Lernverfahren bei Punkt 3 abgeschlossen. Je nach Logik nung gangundschielt dann sperr
OPEN oder CLOSE drucken, um das Tor zu schlieBen. wiederholt wiederholt
- ! Pause ; Ferme sperrt :
7. PRUFUNG DER AUTOMATION _ die Pause die Pause
Nach Abschluss der Programmierung priifen, ob die Anlage einwan-  [Schlieen offnet / sperrt offnet
dfrei funktioniert. Vor allem prufen, ob die Sicherheitsvorrichtungen Gesperrt dffnet Ferme Opezir:c;ngilose scﬁg\%%mq

ordnungsgeman ausldsen.
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Dichiara che:

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

~

FAAC S.p.A.
Via Benini, 1 - 40069 Zola Predosa BOLOGNA - ITALIA
L'apparecchiatura mod. 596/615BPR
. & conforme airequisitiessenziali disicurezza delle seguentidirettive
CEE:
73/23/CEE e successiva modifica 93/68/CEE.
89/336/CEE e successiva modifica 92/31/CEE e 93/68/CEE
Nota aggiuntiva:
Questo prodotto e stato sottoposto a test in una configurazione
fipica omogenea (tutti prodotti di costruzione FAAC S.p.A.)
Bologna, 01 gennaio 2006

L'Amministratore Delegato

-~

-~

Fabricant: FAAC S.p.A.
Adresse: Via Benini, 1 - 40069 Zola Predosa BOLOGNA - ITALIE
Déclare que: L'armoire électronique 596/615BPR,

DECLARATION CE DE CONFORMITE

~

. est conforme aux conditions essentielles de sécurité requises par
les directives suivantes:
73/23/CEE et modification 93/68/CEE successive.
89/336/CEE et modifications 92/31/CEE et 93/68/CEE
successives.

Note supplémentaire:

Ce produit a été soumis & des essais dans une configuration typique
homogene

(tous les produits sont fabriqués par FAAC S.p.A.)

Bologna, le 1er janvier 2006.

L’ Administrateur Délégué
assi

Manufacturer : FAAC S.p.A.
Address: Via Benini, 1 - 40069 Zola Predosa BOLOGNA - ITALY
Declares that: 596/615BPR control board,

EC DECLARATION OF CONFORMITY

~

. conforms fo the essential safety requirements of the following
directives:
73/23/EEC and subsequent amendment 93/68/EEC.
89/336/EEC and subsequent amendment 92/31/EEC and 93/68/
EEC

Additional note:

This product underwent fests in a typical uniform configuration (all
products manufactured by FAAC S.p.A.).

Bologna, 01 January 2006

The Managing Director

-~

Anschrift:

\ y,

-~

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

~

Fabricante: FAAC S.p.A.
Direccion: Via Benini, 1 - 40069 Zola Predosa BOLONIA - ITALIA
Declara que: El equipo electrénico 596/615BPR,

. cumple conlosrequisitos esenciales de seguridad de lassiguientes
directivas:
73/23/CEE y sucesiva modificaciéns 93/68/CEE.
89/336/CEE y sucesivas modificaciones 92/31/CEE y 93/68/CEE

Nota adicional:

Este producto ha sido sometido a ensayos en una configuracion
fipica homogénea (todos productos de fabricacion FAAC
S.p.A).

Bolonia, 01 de enero de 2006

El Administrador Delegado

Der Hersteller:

erklart, daB:

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

~

FAAC S.p.A.
Via Benini, 1 - 40069 Zola Predosa BOLOGNA - ITALIEN
das elektronische Gerat 596/615BPR,

. den wesentlichen Sicherheitsanforderungen der folgenden
Richtlinien entspricht:
73/23/EWG und nachfolgende Anderung 93/68/EWG.
89/336/EWG und nachfolgende Anderungen 92/31/EWG und
93/68/EWG

Zusatzliche Anmerkung:

Dieses Produkt wurde den Prifungenin einertypischenhomogenen
Konfiguration unterzogen (alle Produkte stamnmen aus der Produktion
der Firma FAAC S.p.A.).

Bologna, 01. Januar 2006

Der Geschdaftsfuhrer

-~

Fabrikant: FAAC S.p.A.
Adres: Via Benini, 1 - 40069 Zola Predosa BOLOGNA - ITALIE
Verklaart dat: de elektronische apparatuur 596/615BPR

EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

~

. voldoet aan de fundamentele veiligheidseisen van de volgende
richtlijnen:
73/23/EEG en latere wijziging 93/68/EEG .
89/336/EEG en latere wijzigingen 92/31/EEG en 93/68/EEG

Aanvullende opmerking:
Dit product is getest in een gebruikelijke, homogene configuratie
(alle producten gebouwd door FAAC S.p.A.).

Bologna, 01 januari 2006

De Presideni-directeur




Le descrizioni e le illustrazioni del presente manuale non sono impegnative. La FAAC si riserva il diritto, lasciando
inalterate le caratteristiche essenziali dell’apparecchiatura, di apportare in qualungue momento e senza im-
pegnarsi ad aggiornare la presente pubblicazione, le modifiche che essa ritiene convenienti per miglioramenti
tecnici o per qualsiasi altra esigenza di carattere costruttivo o commerciale.

The descriptions and illustrations contained in the present manual are not binding. FAAC reserves the right, whilst
leaving the main features of the equipments unaltered, to undertake any modifications it holds necessary for
either technical or commercial reasons, at any time and without revising the present publication.

Les descriptions et les illustrations du présent manuel sont fournies & titre indicatif. FAAC se réserve le droit d'ap-
porter & tout moment les modifications qu’elle jugera utiles sur ce produit tout en conservant les caractéristiques
essentielles, sans devoir pour autant mettre a jour cette publication.

Die Beschreibungen und Abbildungen in vorliegendem Handbuch sind unverbindlich. FAAC behdlt sich das Recht
vor, ohne die wesentlichen Eigenschaften dieses Gerdtes zu verdndern und ohne Verbindlichkeiten in Bezug auf
die Neufassung der vorliegenden Anleitungen, technisch bzw. konstruktiv/kormmerziell bedingte Verbesserungen
vorzunehmen.

Las descripcionesy lasilustraciones de este manual no comportan compromiso alguno. FAAC se reserva el dere-
cho, dejando inmutadas las caracteristicas esenciales de los aparatos, de aportar, en cualquier momento vy sin
comprometerse a poner al dia la presente publicaciéon, todas las modificaciones gue considere oportunas para
el perfeccionamiento técnico o para cualquier otro tipo de exigencia de cardcter constructivo o comercial.

De beschrijvingen in deze handleiding zijn niet bindend. FAAC behoudt zich het recht voor op elk willekeurig
moment de veranderingen aan te brengen die het bedrijf nuttig acht met het oog op technische verbeteringen
of alle mogelijke andere productie- of commerciéle eisen, waarbij de fundamentele eigenschappen van de
apparaat gehandhaafd blijven, zonder zich daardoor te verplichten deze publicatie bij te werken.

s

FAAC S.p.A.

Via Benini, 1
40069 Zola Predosa (BO) - ITALIA
Tel.: 051/61724 - Fax: 051/758518

www.faacgroup.com
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